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KONYA

Deney I¢in Bagvuran Kurulus: Akona Mustafa Akpinar Plastik Ziraat ve Gida Insaat San.ve
Tic.Ltd.S$ti.
Tatlicak Mahallesi Konya Eregli Yolu 10. Km. No: 115
KONYA

Deneyi Yapan Kurum : S.U. ZIRAAT FAKULTESI Tarim Makineleri ve
Teknolojileri Mithendisligi Bélimii
42031 KONYA

Deneyin Yapildig: Yer : S.U. ZIRAAT FAKULTESI Tarim Makineleri ve
Teknolojileri Miithendisligi Boliimi
42031 KONYA

Deney Siiresi :03.05.2017 - 03.07.2017
Deney Materyalinin:
Adi : DAMLA SULAMA BORUSU
Markasi : AKONA
Modeli : 2007
Tipi : (Yassi-1,6 L/h Debili-©@22 mm)
(0,3 mm et kalinligr)

(20-25-30-33-40 cm damlatic araliklarr)

Gegerlilik siiresi: Bu deney raporu 03.07.2022 tarihine kadar gegerlidir. Vs /-/
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1.TANITIM VE TEKNiK OZELLIiKLER . MU g
“Akona Mustafa Akpinar Plastik Ziraat ve Gida Insaat San.ve Tic. Ltd. Sti..” firmas: tarafmdan
imal edilen, yassi tip, anma ¢ap1 22 mm, anma debisi 1,6 L/h olan damlama sulama borusudur. Borular;
0,3 mm et kalinligi tiretilmektedir. Her bir et kalinhgi igin 20-25-30-33-40 cm damlatici araliklarinda
tiretim yapilmaktadir. Borular PE 32 malzemeden imal edilmektedir. Her et kalinligi ve damlatici aralikli
borularda i¢e gecik (in line) tip damiticilar kullanilmaktadir. Boru siyah, damlatict gri renkte piyasa
sunulmaktadir.

1.1 Teknik ozellikleri

1.1.1. Boru 6zellikleri
Et kalinligr 0,3 mm(12 mil):

I¢ ¢ap : 21,4 mm

Rulo dis ¢ap1 (mm) i85

Rulo boru uzunlugu (m) : 1000

*Rulo agirliklar (g) : 21890-21750-21500-21400-21250

*(20-25-30-33-40 cm damlatici araliklarina gore sira ile yazilmistir.)

1.1.2. Damlatic1 6zellikleri

Damlatict tipi : In-line
Damlatict uzunlugu : 27 mm
Damlatici genisligi : 6 mm
Su ¢ikis deligi sayist : 1 adet
Damlatici anma debisi :1,6 L/h

Damlatict maksimum igletme basinci: 1 bar

Sekil 1. Damlatic1 gbriintimii

2. DENEME VE DEGERLENDIRME YONTEMI

Denemeler S.U. Ziraat Fakiiltesi Tarim Makineleri ve Teknolojileri Miihendisligi Boliimii Sulama
Sistemleri Test Unitesinde yiiriitiilmiistiir. Deneme ve degerlendirmeler, T.C. Gida Tarim ve Hayvancilik
Bakanhg Bitkisel Uretim Genel Miidiirliigii Deney ilkeleri ve Metotlari, TS ISO 9261, TS418-2 EN
12201-2 Standartlari esas alinmistir.

Borularin ilgili standartlara gore isaretleme uygunlugu kontrol edilmistir. Denemeler, 1 bar isletme
basincinda, egimsiz diizlem kosulunda, 20-25-30-33-40 cm damlatici araliklarinda ve belirli et
kalinliginda olmak {izere her hatta en az 25-30 adet damlatici {izerinde yiiriitiilmiistiir.

Deneme sonuglari, damlaticilar arasindaki debi degisim, basing diisiimii ve CV oram 6lgiitlerine gore
degerlendirilmistir. Ayrica damlaticili hattin birim uzunluguna diisen agirlig1 da verilmistir.

Damlaticinin, 0,5 — 1- 1,5 ve 2 bar basing degeri igin debi degisim iligkisi ¢ikarilmistir.

Boru ve damlaticilar 20-25 °C ortam sicakliginda, maksimum basincinin 1,5 kati basingta sizdirmazlik,
boru ve damlatici gekme gerilmesi deneyleri yapilmistir.

3. DENEME SONUCLARI
Denemesi yapilan yassi tip, 22 mm dis (anma) ¢apl, 1,6 L/h damlatici debili damla sulama lateral borusu
egimsiz diizlemde 20-25-30-33-40 cm damlatici araliklarinda deneme sonuglart Cizelge 1'de

gosterilmistir. ‘
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Cizelge 1. 1 Bar Isletme Basinct ve 1,6 L/h Debili Damlaticili 22 mm Dig Capindaki Yassr«élagml”éma
Sulama Borusunun Egimsiz Diizlemde Degisik Damlatici Araliklari ve Boru Et Kalimliklarindaki “Test
Sonuglari

Dﬂml{(ﬂz; ?ml'g' Ortalama cv Uygun lateral
debi o uzunlugu*

Boru et kalinhii (L/h) (%) (m)
(mm)
20/03 1,61 2,75 120
25/03 1,61 3,14 135
30/0,3 1,59 2,45 160
33/03 1,585 2,85 170
40/03 1,62 3395 190

*: Uygun lateral uzunluklar1 %7,5 debi degisim olgiitiine gore tespit edilmistir,

Degisik isletme basinglari igin damlaticinin debi-basing iligkisi de Sekil 2'de gdsterilmistir.

Yassi boru 1,6 L/h anma debili damlatici
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Sekil 2. Damlatici basing — debi degisimi

Damlama sulama lateral borularinin boyut degisimleri ilgili standartlarda belirtilen toleranslar iginde
kaldig1 ve isaretleme esaslarina uyuldugu goriilmiistiir.

Boru ve damlaticinin uygulanan gerilme ve basin¢ kosullarinda, yirtilma, kopma, sizdirmazlik ve kalici
deformasyona ugramadig goriilmiistiir.

Ayni anma ¢aph borularda, uygun lateral hat uzunlugu, boru et kalinhiginin arttik¢a azaldigi, damlatici
aralig1 arttikga da arttigi belirlenmistir. Benzer sekilde uygun lateral hat uzunlugunun hattin asag
egiminde art1ig1 yukari egiminde de azaldig1 goriilmiistiir.

4, SONUC

“Akona Mustafa Akpinar Plastik Ziraat ve Gida Insaat San.ve Tic. Ltd. Sti.” firmas: tarafindan
imal edilen, anma ¢ap1 22 mm ve damlatict anma debisi 1,6 L/h olan yassi damlama sulama borusu, 0,3
mm et kalinliklar1 ve 20-25-30-33-40 cm damlatici araliklarinda kullanilmasinin tarimsal sulama teknigi
agisindan UYGUN oldugu kanaatine varilmistir,

Not:

I-  Budeney raporu sadece bu numune igin gegerlidir,

2o Deneyi yapilan tanimsal arag-gereg-makine serisinden herhangi bir drnek istendiginde, tekrar deneye tabi tutularak; denenen, tarimsal
arag-gereg-makinesine uygunlugu kontrol edilebilir. Uygun olmadi@i saptanirsa, 6nceden verilmis olan ig bu rapor gegersiz sayilmak
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tizere ilgililere bildirilir.
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DENEY KOMiSYONU:
e

Prof. Dr. Kazzim CARMAN

Ogr. Gor. Ergiin CITIL

Ars. Gor. Nuri ORHAN

Ars. Gor. Keziban YALCIN DOKUMACI 1%

Bu rapor 5 sayfadan olugmustur.

Prof. Dr. Sedat CALISIR
Tarim Makineleri ve Teknolojileri
Miihendisligi Boliim Bagskam
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