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Deney Materyalinin:
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Modeli : 2016
- - Tipi : (Yass1-2,3 L/h Debili-016 mm)
(0,2 mm et kalinhig)
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I.TANITIM VE TEKNIK OZELLIKLER . o ’ga sgtj S{;
“Akona Mustafa Akpiar Plastik Ziraat ve Gida Insaat San.ve Tic. Ltd. Sti..” hranu*taﬁéfmﬁmn :*,,

imal edilen, yassi tip, anma ¢api 16 mm, anma debisi 2,3 L/h olan damlama sulama borusudur. Bol‘u[ﬁr
0.2 mm et kalinhg tiretilmektedir. Her bir et kalinhgi i¢in 20-25-30-40 cm damlatici arahiklarinda iiretim
yapimaktadir. Borular PE 32 malzemeden imal edilmektedir. Her et kalinhg ve damlatici aralikli
borularda ige gecik (in line) tip damiticilar kullanilmaktadir. Boru siyah, damlatici turuncu renkte piyasa
sunulmaktadir,

1.1 Teknik ozellikleri

1.1.1. Boru ézellikleri

Lt kalinligi 0.2 mm(8 mil):

I¢ cap : 15.6 mm

Rulo dis ¢ap1 (mm) o3

Rulo boru uzunlugu (m) 12000

*Rulo agirhiklar (g) : 20980-20990-21020-21055

*(20-25-30-40 cm damlaticr arahklarina gire sira ile yvazlmstr,)

1.1.2. Damlatic1 6zellikleri

Damlatici tipi : In-line
Damlatic1 uzunlugu : 20 mm
Damlatict genisligi ;6 mm
Su ¢ikis deligi sayisi . 1 adet
Damlatic1 anma debisi 225 Ly

Damlatict maksimum isletme basinci: 1 bar

Sekil 1. Damlatici gériintimii

2. DENEME VE DEGERLENDIRME Y(")N'l‘EMi

Denemeler S.U. Ziraat Fakiiltesi Tarim Makineleri ve c Teknolojileri Miihendisligi Bélimii Sulama
Sistemleri Test Unitesinde viiriitiilmistiir. Deneme ve degerlendirmeler, T.C. Gida Tarim ve Hayvancilik
Bakanligi Bitkisel Uretim Genel Miidirligii Deney Ilkeleri ve Metotlari, TS 1SO 9261, TS418-2 EN
12201-2 Standartlari esas alinmistir.

Borularim ilgili standartlara gore isaretleme uygunlugu kontrol edilmistir. Denemeler, | bar isletme
basicimnda, egimsiz diizlem kosulunda, 20-25-33-40 ¢cm damlatici araliklarinda ve belirli et kalinhginda
olmak tizere her hatta en az 25-30 adet damlatici iizerinde yiiriitiilmistiir.

Deneme sonuglari, damlaticilar arasindaki debi degisim, basing disimii ve CV orani & Iciitlerine gore
degerlendirilmistir. Ayrica damlaticil hattin birim uzunluguna diisen agirh@ da verilmistir.

Damlaticinim, 0,5 — 1- 1.5 ve 2 bar basing degeri igin debi degisim iliskisi ¢ikariimistir.

Boru ve damlaticilar 20-25 °C ortam sicakhginda, maksimum basincinin 1,5 kati basingta sizdirmazlik.
boru ve damlatici gekme gerilmesi deneyleri yapilmistir.

3. DENEME SONUCLARI

Denemesi yapilan yassi tip, 16 mm dis (anma) ¢apli, 2.3 L/h damlauci debili damla sulama lateral borusu
egimsiz diizlemde, degisik et kalinhlarinda ve 20- "’5 30-40 cm damlaticr araliklarinda deneme sonuglari
Cizelge 1'de gosterilmistir.
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Cizelge 1. 1 Bar Basing Isletme Basici ve 2,3 L/h Debili Damlaticih 16 mm Dis Cap¥
Damlama  Sulama Borusunun Egimsiz Diizlemde Degisik Damlatici  Araliklari
Kalmliklarindaki Test Sonuglari

Damlaticr #milgl Ortalama A Livgun lateral
LEHIHy lehi Y izunlugu®
Boru et kalinhg) l‘l h (%) | B {m.L
(mm) A, )
20702 231 285 s
25/0,2 2315 221 75
, 30702 2.30 3.25 9
| 40/0.2 229 2,32 110

*: Uygun lateral uzunluklari %7,5 debi degisim dlgiitiine gore tespit edilmistir,

Degisik isletme basinglari i¢in damlaticinin debi-basing iliskisi de Sekil 2'de gosterilmistir,

Yassiboru 2.3 L/h anma debili damlatic
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Sekil 1. Damlatici basing — debi degisimi

Damlama sulama lateral borularinin boyut degisimleri ilgili standartlarda belirtilen toleranslar iginde
kaldigi ve isaretleme esaslarina uyuldugu goriilmiistir.

Boru ve damlaticinin uygulanan gerilme ve basing kosullarinda, yirtilma, kopma, sizdirmazlik ve kalici
deformasyona ugramadig goriilmustiir.

Ayni anma ¢aph borularda, uygun lateral hat uzunlugu, boru et kalinhgmm arttikga azaldigi, damlatici
arahgr arttikea da arttigi belirlenmistir. Benzer sekilde uygun lateral hat uzunlugunun hattin asagi
cgiminde artigi yukari egiminde de azaldigi goriilmiistiir.,

4. SONUC

“Akona Mustafa Akpinar Plastik Ziraat ve Gida insaat San.ve Tic. Lid. Sti.” firmasi tarafindan
imal edilen, anma ¢api 16 mm ve damlatici anma debisi 2.3 L/h olan yassi damlama sulama borusu, 0.2
mm et kalinhklari ve 20-25-30-40 c¢m damlatic arahiklarinda kullanilmasinim tarimsal sulama teknigi
agisindan UYGUN oldugu kanaatine varilmistir.

Not
1- Budeney raporu sadece bu numune igin gegerlidir,
2~ Deneyi yvapilan lanmsal arag-gereg-makine serisinden herhangi bir drnek istendiginde. tekrar deneye tabi witularak; denenen. tarimsal

arag-gereg-makinesine uygunlugu kontrol edilebilir Uygun olmadigi saptanirsa. dnceden verilmis olan is bu rapor gecersiz savilmak
tzere ilgililere bildirilir
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DENEY KOMISYONU:

Dog. Dr. Tamer MARAKOGLU

Dr. Osman OZBE |*/]

Ogr. Gor. Ergiin CITIL %

Ars. Gor. Nurettin KAYAHAN /\

Ars. Gor. Nuri ORHAN W

5 sayfadan olusmustur.

28.07.2016

Prof. Dr. Sedat CALISIR
Tarim Makineleri ve Teknolojileri
Miihendisligi Boliim Baskan

Yukaridaki imzalarin Deney Komisyonu Uyelerine ait oldugu onaylanir
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