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n Yapildig: Yer : S.U. ZIRAAT FAKULTESI Tarim Makineleri ve
' Teknolojileri Mithendisligi Bolimii

42031 KONYA

1 10.06.2016 - 28.07.2016

eryalinin:

Adi : DAMLA SULAMA BORUSU (Nano Drip)
- Markas : AKONA

Modeli 12016

Tipi :(Yassi-1,6 L/h Debili-016 mm)

(0.2 mm et kalinhg)
(20-25-30-40 cm damlatici araliklari)

rlilik siiresi: Bu deney raporu 28.07.2021 tarihine kadar gegerlidir.
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AT FAKULTESI Tarim Makineleri ve Teknolojileri Miihendisligi Bo

\TIM VE TEKNIK OZELLIKLER
‘Mustafa Akpinar Plastik Ziraat ve Gida Ingaat San.ve Tic. Ltd. Sti..” firm}
fillen. yassi tip, anma capi 16 mm, anma debisi 1.6 L/h olan damlama sulama borusudur. Borular:

8 et Kalinlig) iiretilmektedir. Her bir et kalinhgr i¢in 20-25-30-40 cm damlatici araliklarinda iiretim
- Borular PE 32 malzemeden imal edilmektedir. Her et kalinhgr ve damlatici aralikh
s ice gecik (in line) tip damiuicilar kullaniimaktadir. Boru siyah, damlatici gri renkte piyasa

cnik l;l.ellikleri

-

- Boru dzellikleri

" 51 0.2 mm(8 mil):

- :15.6 mm

 dis capi (mm) ¥575

jboru uzunlugu (m) : 2000

0 agirliklan (g) :20970-20985-21015-21050

s

Jem damlaticr araliklarina gore sira ile yazilmistir.)

2. Damlatic1 dzellikleri

atici tipi : In-line
miatic: uzunlugu : 20 mm
latic genisligi ;6 mm
pakss deligi sayisi : 1 adet
datic: anma debisi 1.6 Lik
maksimum isletme basinci: | bar

"

il 1. Damlatici goriintimii

JENEME VE DEGERLENDIRME YONTEMI

emeler S.U. Ziraat Fakiiltesi Tarim Makineleri ve Teknolojileri Miihendisligi Boliimii Sulama
eri Test Unitesinde yiriitilmistiir. Deneme ve degerlendirmeler, T.C. Gida Tarim ve Hayvancilik
Lanhias Bitkisel Uretim Genel Miidiirliigii Deney Ilkeleri ve Metotlari, TS 1SO 9261, TS418-2 EN
01-2 Standartlar esas alinmustir.

1 ilgili standartlara gore isaretleme uygunlugu kontrol edilmistir. Denemeler, 1 bar isletme
jeanda. egimsiz diizlem kosulunda, 20-25-33-40 cm damlatici araliklarinda ve belirli et kalinhginda
& Gizere her hatta en az 25-30 adet damlatici iizerinde yiirttilmustiir,

sonuclari, damlaticilar arasindaki debi degisim, basing disimii ve  CV orani 6lgiitlerine gore
slendirilmistir. Ayrica damlaticili hattin birim uzunluguna diisen agirh@ da verilmistir.

aticinmn, 0.5 - 1- 1.5 ve 2 bar basing degeri iin debi degisim iliskisi ¢ikarilmistir,

i ve damlaticilar 20-25 °C ortam sicakhginda, maksimum basincinim IS kati basingta sizdirmazlik,
ve damlatici gekme gerilmesi deneyleri yapilmistir.

JENEME SONUCLARI
_ =si yapilan yassi tip, 16 mm dis (anma) gapli. 1,6 L/h damlatict debili damla sulama lateral borusu
siz diizlemde, degisik et kalinlilarinda ve 20-25-30-40 cm damlatici araliklarinda deneme sonuglar

e I'de gosterilmistir.
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Egimsiz Diizlemde Degisik Damlatici Araliklari ve Boru Et Kalmllk]anﬁ

il
Damlr:::n)?u-angl Ortalama v Uygun lateral
debi 5 uzunlugu®

Boru et kalinhg (L/h) (%) m)

(mm) . {

20102 1,61 244 80

25102 L.6] 2,69 95

30/02 1.59 298 103

40/0.2 1.62 3.05 125

steral uzunluklan %7.5 debi degisim 6lgiitiine gore tespit edilmistir.

isletme basinglar1 i¢in damlaticinin debi-basing iliskisi de Sekil 2'de gosterilmistir.

Yassiboru 1.6 L/h anma debili damlatic)
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1 1. Damlatici basing — debi degisimi
sulama lateral borularinin boyut degisimleri ilgili standartlarda belirtilen toleranslar iginde
281 ve isaretleme esaslarina uyuldugu gériilmistiir.

i ve damlaticinin uygulanan gerilme ve basing kosullarinda, yirtilma, kopma, sizdirmazlik ve kalict
semasyona ugramadigi goriilmiistiir.
w anma c¢apli borularda, uygun lateral hat uzunlugu, boru et kalinh@inin artukga azaldigi, damlatici
& artikea da artudr belirlenmistir. Benzer sekilde uygun lateral hat uzunlugunun hattin asag
unde artig) yukarn egiminde de azaldigi goriilmiistiir.,

C

Mustafa Akpinar Plastik Ziraat ve Gida Insaat San.ve Tic. Ltd. Sti.” firmas! tarafindan
ilen, anma ¢ap1 16 mm ve damlatict anma debisi 1.6 L/h olan yassi damlama sulama borusu, 0.2
et kalinliklart ve 20-25-30-40 ¢m damlauct araliklarinda kullanilmasinin tarimsal sulama teknigi
dan UYGUN oldugu kanaatine varilmistir,

Bu deney raporu sadece bu numune igin gegerlidir,

Deneyi vapilan tanmsal arag-gereg-makine serisinden herhangi bir érnek istendiginde. tekrar deneye tabi tutularak: denenen, tarmsal
arag-gereg-makinesine uyguntugu kontrol edilebilir. Uygun olmadigi saptanirsa. onceden verilmis olan is bu rapor gegersiz sayilmak
azere ilgililere bildirilir,
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i rapor 5 sayfadan olusmustur.
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Prof. Dr. Sedat CALISIR
Tarim Makineleri ve Teknolojileri
Miihendisligi Béliim Baskam
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