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AKONA
050 - 3160 mm MANDALLI
075 - 9160 mm KELEPCELI
PE YAGMURLAMA BORULARI EK PARCALARI

DENEY RAPORU
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Imalat¢1 Firmanin Adi : Akona Mustafa Akpinar Plastik Ziraat ve Gida Insaat San
Tic.Ltd.Sti.

Tatlicak Mahallesi Konya Eregli Yolu 10. Km. No: 115
KONYA

Deney I¢in Bagvuran Kurulug: Akona Mustafa Akpinar Plastik Ziraat ve Gida Insaat San.ve
Tic.Ltd.Sti.
Tatlicak Mahallesi Konya Eregli Yolu 10. Km. No: 115
KONYA

Deneyi Yapan Kurum : S.U. ZIRAAT FAKULTESI Tarim Makineleri ve
Teknolojileri Mihendisligi Bolimii
42031 KONYA

Deneyin Yapildig1 Yer : S.U. ZIRAAT FAKULTESI Tarim Makineleri ve
Teknolojileri Miihendisligi Boliimii
42031 KONYA

Deney Siiresi : 03.05.2017 - 03.07.2017

Deney Materyalinin:

Adi  :050-0160 mm Mandalli @75 - @160 mm Kelepgeli Pe Yagmurlama Borulari Ek Pargalar:
Markasi: AKONA

Modeli: 2017

Tipi  : NP5, PE Mandal ve Kelepge baglantili

Bu deney raporu 03.07.2022 tarihine kadar gecerlidir. /
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Denemeye alinan ek pargalar “Akona Mustafa Akpinar Plastik Ziraat ve Gida Ingaat San.ve
Tic.Ltd.$ti.” firmas: tarafindan imal edilen, 50-63-75-90-110-125-140-160 mm anma ¢aplarinda
mandalli, 75-90-110-125-140-160 mm anma gaplarinda kelepceli ve 5 bar anma basincina sahip
yagmurlama sulamada kullamilmaktadir. Ek parcalar, HDPE 100 malzemeden turuncu renkte
tiretilmektedir.

2. DENEME VE DEGERLENDIRME YONTEMI

Denemeler S.U. Ziraat Fakiiltesi Tarim Makineleri ve Teknolojileri Miihendisligi Bolimii Sulama
Sistemleri Test Unitesinde yapilmistir. Deneme ve degerlendirmeler, T.C. Gida Tarim ve Hayvancilik
Bakanlig: Bitkisel Uretim Genel Miidiirliigii Tarimsal Araglarin Deney Esaslari ve TS EN 12201-3+A1
Standart serileri esas alinarak yiiriitiilmiistiir. Denemelerde, hidrostatik basinca dayanimi belirlenmistir,
Hidrostatik basing testleri, temiz ve soguk (0-30 °C) sebeke suyu ile yapilmistir,

Hidrostatik basing deneyi, birbirine mandalli ve kelepgeli olarak eklenen kor tapa, T parcasi,
istavroz, dirsek, hat vanas, rediiksiyon, abot, conta gibi boru ek parcalarimin bagh oldugu halde
firma tarafindan beyan edilen anma basincinin 1,5 katina kadar basing uygulanmis ve en az 15 dakika
siireyle bu basing altinda tutulmustur.

3. DENEME SONUCLARI

Denemeler sonucunda, yagmurlama sulama amaciyla imal edilen ek parcalarin ilgili standartlarda
belirtilen asgari isaretleme kosullarina ve boyut toleranslarina uyuldugu goriilmiistiir. Ek parcalar
uygulanan 7,5 bar’lik hidrostatik basing sonucunda, yukarida belirtilen boru ek par¢alarinda
herhangi bir yarilma, sizdirma, terleme ve kalic1 deformasyon olusmamustir,

4. SONUC

“Akona Mustafa Akpmar Plastik Ziraat ve Gida Insaat San.ve Tic.Ltd.Sti” firmas: tarafindan
imal edilen, yagmurlama borusu ek pargalarinin tarim teknigi yoniinden UYGUN oldugu
kanaatine varilmistir.

Not:

1- Deneyi yapilan tarimsal arag-gereg-makine serisinden herhangi bir ornek istendiginde, tekrar deneye tabi
tutularak; denenen, tarimsal arag-gere¢-makinesine uygunlugu kontrol edilebilir. Uygun olmadig! saptanirsa,
onceden verilmis olan is bu rapor gegersiz sayilmak tizere ilgililere bildirilir.

2. Bu deney raporu sadece bu numuneler ve 8nerilen kosullari igin gegerlidir.
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Ogr. Goér. Ergiin CITIL
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Bu rapor 4 sayfadan olusmustur.
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03.07.2017 — o Dr. Sedat CALISIR

Tarim Makineleri ve Teknolojileri
Miihendisligi Boliim Baskam

03.07.2017
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